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FASHION BETON AB
RASANTE BICOMPONENTE  

PER CICLO DECORATIVO CONTINUO  
A BASSO SPESSORE:  

FASHION BETON SYSTEM
A BASE DI RESINE DI ULTIMA GENERAZIONE, CEMENTI  

AD ALTA RESISTENZA E CARICHE SPECIALI

FASHION BETON System è un sistema per 
realizzare pavimentazioni e rivestimenti in in-
terni, con effetti spatolati o nuvolati in continuo 
senza fugature. È composto da 3 prodotti:
• un primer epossi-cemento EPOSTOP ABC, 
• un rasante bicomponente a base di resine di 

ultima generazione, cementi ad alta resisten-
za e cariche speciali FASHION BETON AB;

• una finitura poliuretanica trasparente PUR-
GLASS che può essere opaca o satinata. 

FASHION BETON AB può essere fornito con 
diverse colorazioni. Il risultato è una superficie 
decorativa impermeabile con soli 2  mm di 
spessore.

FASHION BETON System può essere usato per 
realizzare pavimentazioni e rivestimenti decorativi 
su tutte le più comuni superfici interne a base ce-
mentizia, a base gesso, legno e in sovrapposizione 
su ceramiche esistenti. Trova ampio campo in am-
bientazioni moderne di residenze private, negozi, 
show  rooms, uffici, ristoranti, alberghi, bagni ecc.

REALIZZARE 
PAVIMENTAZIONI  E 
RIVESTIMENTI CON EFFETTI 
SPATOLATI, NUVOLATI O 
MATERICI IN CONTINUO  
A BASSO SPESSORE

• PREPARAZIONE DEL SUPPORTO
Le superfici devono essere pulite, asciutte ed 
esenti da impurità, grassi oli e polvere. I sottofondi 
cementizi devono essere stagionati e con conte-
nuto di umidità inferiore al 5%. Le superfici molto 
lisce e non assorbenti tipo ceramica e vecchie pa-
vimentazioni in resina devono essere irruvidite con 
carteggiatura, sabbiatura o pallinatura. 
• STESURA DEL PRIMER DI FONDO
La stesura preventiva del primer EPOSTOP ABC - 
Index, garantisce l'adesione, l’impermeabilità e la 
tenuta anche in presenza di problemi di risalita o 
infiltrazioni di umidità. EPOSTOP ABC viene fornito 

nei tre componenti che vanno uniti al momento 
dell’uso nel seguente modo: aggiungere il compo-
nente B al componente A e mescolare bene fino ad 
ottenere un prodotto omogeneo mediante trapano 
a basso numero di giri. Aggiungere lentamente e 
sotto agitazione il componente C e rimescolare fino 
ad ottenere un impasto omogeneo e senza grumi. 
L’applicazione del primer epossi-cemento EPO-
STOP ABC viene genericamente eseguita a pennel-
lo, oppure a spatola quando è richiesto uno spes-
sore superiore (1). Il consumo medio è di 1 Kg/m². 
(Per ulteriori informazioni su EPOSTOP ABC con-
sultare la specifica scheda tecnica).
• PREPARAZIONE DEL PRODOTTO
FASHION BETON AB viene fornito in due com-
ponenti che vanno uniti al momento dell’uso nel 
seguente modo: mescolare bene e versare il com-
ponente B (liquido) in un recipiente idoneo e ag-
giungere poi il componente A (in polvere) (nel caso 
non fosse necessario preparare l'intera confezione 
di prodotto, il rapporto d'impasto tra il componente 
A e il componente B è del 3:1). La preparazione 
va eseguita mescolando con un trapano a basso 
numero di giri fino ad ottenere un prodotto omo-
geneo e pastoso. Nel caso di colorazioni particolari 

aggiungere anche il flacone colorante predosato.
• APPLICAZIONE
Dopo almeno 8 ore dall’applicazione del primer 
applicare la prima mano di FASHION BETON AB 
con spatola inox (2). Nel primo strato può essere 
affogata una rete di armatura in fibra di vetro alcali-
resistente tipo RETINVETRO PER RASANTI per 
aumentare la resistenza alla fessurazione.
Dopo una accurata stesura per livellare le superfici 
si procederà alla carteggiatura con carta fine per 
togliere eventuali imperfezioni. Questa operazione 
è molto importante e deve essere eseguita prima 

CAMPI D’IMPIEGOPROBLEMA SOLUZIONE

MODALITÀ D’IMPIEGO AVVERTENZECARATTERISTICHE IMPATTO AMBIENTALE

ECO GREEN APPLICAZIONE CON SPATOLA INOXMESCOLARE MECCANICAMENTE STOCCARE IN 
LUOGO ASCIUTTO

STOCCAGGIO: 
TEME IL GELOBICOMPONENTE BASE 

ACQUA

• Moderne superfici materiche. 
• Basso spessore di applicazione (2-3 mm).
• Assenza di ritiri.
• Buone resistenze meccaniche.
• Ampie superfici senza giunti.
• Ottima adesione a molteplici superfici.
• Ottima conduttività termica per pavimenti 

riscaldanti.
• Facile da pulire.
• Sistema più elastico rispetto a cemento e 

ceramica.

VANTAGGI

MODALITÀ D’IMPIEGO
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• PER UN CORRETTO USO DEI NOSTRI PRODOTTI CONSULTARE I CAPITOLATI TECNICI INDEX • PER ULTERIORI INFORMAZIONI O USI PARTICOLARI CONSULTARE IL NOSTRO UFFICIO TECNICO •

	 Normativa	

socio del GBC Italia

Internet: www.indexspa.it
Informazioni Tecniche Commerciali

tecom@indexspa.it 
 Amministrazione e Segreteria

index@indexspa.it 
Index Export Dept.

index.export@indexspa.it
Via G. Rossini, 22 - 37060 Castel D’Azzano (VR) - C.P.67

T. +39 045 8546201 - F. +39 045 518390

EPOSTOP ABC (A+B+C)	 16,0 kg
FASHION BETON AB
- Componente A: sacco da	 25,0 kg
- Componente B: secchiello da	 8,3 kg
PURGLASS
- Latta da 	 3,5 Kg
Additivo opacizzante 	 0,6 Kg

4/
20

18
ita

Ag
g2

50
61

8

PACKAGING

Condizioni di prova: temperatura 23±2°C, 50±5% U.R. e velocità aria nell’area di prova <0,2 m/s. I dati espressi possono variare in funzione delle specifiche condizioni di cantie-
re: temperatura, umidità, ventilazione, assorbenza del fondo. 
(*) I tempi espressi sono più lunghi o più corti con la diminuzione o l’aumento della temperatura.

COMPONENTE A COMPONENTE B

Aspetto Polvere Liquido

Colore Bianco 15 colori standard

Massa volumica EN 2811-1 1.30 ± 0.05Kg/L  1.05 ± 0.05 Kg/L

Stoccaggio nelle confezioni originali in luogo asciutto al riparo dal gelo  12 mesi 12 mesi

Caratteristiche dell'impasto e di lavorabilità  

Tempo di attesa - per l’applicazione di ogni mano sulla precedente (*) min. 8 ore

Tempo di attesa - per l'indurimento completo (*) 7 giorni

Temperatura di applicazione +5°C ÷ +35°C

Applicazione manuale

Caratteristiche prestazionali della pavimentazione finita 
con FASHION BETON System

Normativa Prestazione prodotto

Resistenza all’abrasione            Taber - UNI 8298/9  30 mg

Legame di aderenza               EN1542 >2N/mm² 

Brillantezza (glossmetro) - finitura satinata 40

Brillantezza (glossmetro) - finitura opaca 20

Assorbimento capillare e permeabilità all’acqua EN 1062-3 w < 0,01Kg/m²×h0.5

Reazione al fuoco EN 13501-1 A2fl-s1

Resistenza termica - Temperatura d’esercizio –30°C ÷ +90°C

	  	 FASHION BETON AB

del completo indurimento del prodotto (3). Dopo le 
operazioni di carteggiatura, aspirare la polvere ed 
eventualmente lavare le superfici con una spugna 
o uno straccio umidi. Il giorno successivo si potrà 
applicare la seconda mano di FASHION BETON 
AB (5). Preventivamente sarà opportuno inumidire 
leggermente, senza veli d'acqua (4), il fondo tra 
una mano e l'altra, soprattutto in caso di elevate 
temperature. Il tipo di lavorazione dipende dalla 
finitura che si vuole ottenere, lamata, spatolata, 
nuvolata, materica ecc., quindi è a discrezione 
delle esigenze estetiche finali. Per ottenere finiture 

lisce si prevede una ulteriore carteggiatura e pulizia 
tramite aspirazione e lavaggio.
• FINITURA
Il giorno successivo applicare 2 mani a pennel-
lo o rullo di protettivo trasparente PURGLASS 
con il quale si ottiene una finitura satinata (6A-
6B) (mescolare prima dell'uso a bassa velocità 
per non creare bolle d'aria). Si può ottenere 
una finitura più opaca aggiungendo l’Additivo 
opacizzante a PURGLASS.  Il consumo medio 
di PURGLASS con 2 mani è di 150-200 g/m². 
(Per ulteriori informazioni su PURGLASS consulta-

re la specifica scheda tecnica).
• CONSUMO
Il consumo medio di FASHION BETON AB per la 
prima mano è di 1-2 Kg/m²; per la seconda mano 
di 0,5-1,0 Kg/m² (1,5-3 kg/m² totale).
 
• MANUTENZIONE E PULIZIA
• Pulire con acqua e detergenti a pH neutro. 
• Non utilizzare detergenti schiumogeni a base di 

sapone o aggressivi a base acida, ammoniaca 
o cloro.

(segue)

3 6A54 6B

I colori 
riprodotti in 
questa tabella 
hanno valore 
puramente 
indicativo.

CARATTERISTICHE TECNICHE

ICE CREAM BEIGE LONDON SMOKE MANHATTAN TORTORA WARM GREY

WINE BLACK DARK GREY GREY LIGHT GREY

MOKA

BROWN CEMENT

TABELLA DEI COLORI STANDARD DISPONIBILI


