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COMMENT MAINTENIR LISOLANT DU TOIT SEC
ET DRAINER LA CONDENSATION EN-DESSOUS
DE LA BARRIERE PARE-VAPEUR

La barriére pare-vapeur utilisée dans les couvertures avec isolation thermique en milieux trés
humides, comme les piscines, les buanderies, les teintureries, les industries avec un cycle de
production a forte production de vapeur d’eau, est, en général, armée avec une feuille d’alumi-
nium qui constitue une barriére efficace contre la migration de la vapeur. L'interface entre barriere
pare-vapeur et base peut étre le lieu de condensation qui reste emprisonnée dans la stratigraphie.
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DIFFUSER ALU

DIFFUSER ALU POLYESTER est la membrane
de barriere pare-vapeur mise au point par IN-
DEX afin de résoudre le probleme de drainage
de 'lhumidité condensée derriére la barriere
pare-vapeur.

La faccia inferiore di DIFFUSER ALU POLYES-
TER st dotée d’une série de bosses en relief de
grosse épaisseur qui recouvrent 35% environ
de la surface (1 472 bosses/m?) exceptée une
bande latérale de chevauchement lisse de
70 mm. Les bosses dépassent de la mem-
brane sur 3,5 mm environ et, une fois qu’elles
sont réchauffées a la flamme, elles constituent
un ensemble de clous de bitume adhésifs de
grosse épaisseur qui se fixent tres fortement

¢ En un seul produit la barriére pare-vapeur et le
drainage de la vapeur.

¢ ’adhérence importante a la surface le rend
résistant au vent et applicable sans clou
méme sur des inclinaisons importantes.

au support. Ainsi entre la membrane et la base
s’établit une cloison de doublage traversée par
une série de canaux diffuseurs de la vapeur
d’eau au volume élevé et de grande efficacité
qui peut étre reliée aux bouches, alors que le
condensat peut drainer facilement le long de
I’inclinaison sans trouver d’obstacles évitant
ainsi les stagnations dangereuses. La surface
d’adhérence qui se crée est de 40% environ et
met a I'abri des problemes d’étanchéité au vent
et, en outre, la résistance élevée a la chaleur
de la membrane permet la pose sans fixation
mécanique jusqu’a une inclinaison de 40%.
DIFFUSER ALU POLYESTER est armé avec un
tissu non-tissé en polyester composite stabilisé
avec fibre de verre cablé d’une feuille d’alumi-
nium de 12 microns qui constitue une barriére
totale contre le passage de la vapeur. Elles
sont toutes les deux imprégnées et recouvertes
d’'une masse imperméabilisante constituée de
bitume distillé sélectionné pour une utilisation
industrielle, dopé d’une teneur élevée en poly-
meéres élastomériques et plastomériques pour
obtenir un alliage a “inversion de phase” dont
la phase continue est constituée du polymere
dans lequel est dispersé le bitume, dont la
durabilité et la stabilité en sont remarquable-
ment amplifiées aux températures élevées,
tout en conservant ses qualités d’adhérence
et d’imperméabilité optimales inaltérées. Les
deux faces de la membrane sont revétues de
Flamina; le film fusible a flamme qui garantit une
pose rapide et une adhérence sire.
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TIONS D'UTILISATION
QUAGE “CE’ PREVUES
BASE DES LIGNES
SPEC-MBP
EN 13970 - COUCHES BITUMINEUSES

POUR LE CONTROLE DE LA VAPEUR
- DIFFUSER ALU POLYESTER

DOMAINES D'UTILISATION

DIFFUSER ALU POLYESTER est utilisé comme
barriére pare-vapeur en drainant sur ces couver-
tures de milieux peu ventilés a trés haute humidi-
té relative sur lesquels le risque de condensation
est important derriere la barriere pare-vapeur.
DIFFUSER ALU POLYESTER, en outre, ab-
sorbe les mouvements différentiels de la base en
isolant la stratigraphie supérieure des sollicita-
tions mécaniques qui pourraient I'endommager.

MODALITES DE POSE
ET PRECAUTIONS

DIFFUSER ALU POLYESTER se colle a la base
par détrempe a flamme de la face inférieure
bosselée, de la méme fagon par les superposi-
tions longitudinales qui sont soudées toujours a
flamme. Dans le sens transversal, les toiles ne
sont pas superposées mais mises bord a bord
le long d’une ligne d’approche commune sur
laquelle sera soudée a flamme une bande de
membrane lisse d’une largeur non inférieure a

14 cm.
i
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Norme de DIFFUSER ALU
Référence T POLYESTER
Reinforcement tissu non tissé de polyester composite
et feuille d’aluminium (epaisseur 12 )

Masse surfacique EN 1849-1 +15% 4.0 kg/m?
Dimension des rouleaux EN 1848-1 -1% 1x7.5m
Imperméabilité EN 1928 -B >

60 kPa
Force a la traction
Maximale L/T EN12311-1 | -20% 250/120 N/50 mm
Allongement
alatraction /T EN 12311-1  L15% VAl 12/20%
Résistance a I'impact
dynamique EN 12691 -A NPD
Résistance a la
lacération au clou /T EN 12310-1 | -30% 100/100 N
Flexibilité
au froid EN 1109 < -10°C (*)
Transmission de la vapeur aqueuse EN 1931 -20% p=1500 000
* apres vieillissement EN 1296-1931 | -20% NPD
Euroclasse de réaction
au feu EN 13501-1 E
Comportement au
feu externe EN 13501-5 F roof
Caractéristiques thermiques
Conductivité thermique 0.2 W/mK
Capacité thermique 5.20 KJI/KK

(*) Souplesse a froid de la feuille avant le bossage.

, nous déclinons

i conceme les résultats. Ilincombe & I'Acquéreur d'appré-

cler, sous sa responsablité, si le produit est adapté a lusage prévu

jons du produit. Etant donné les nombreuses possibiités d'emploi et la

. COMPOSITIONDELAMEMBRANE |

DIFFUSER ALU POLYESTER

Bitume distillé Amature avec un tissu  Feuille  Bitume distillé
polymére — mnnssg.empelgmer rdaluminium - polymére

avec des fib

Flamina Flamina

Picof
thermocollants
(hot-met

FLAMINA. Film plastique de protection qui évite le collage des spires dans le rou-
leau; signale, en se rétractant sous I'action de la flamme au moment de la pose,
le point de fusion optimal pour I'encollage de la membrane sur le support et sur
les chevauchements; et fait fonction, si non chauffé, de couche de glissement.

production actuelle, et peuvent étre modifiées et actualisées par INDEX & tout

moment, sans préavis et a sa disposition. Les consels et les informations tech-
niques fournis représentent nos meilleures connaissances concemant les propriétés
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FLAMINA SUR FACE A BOSSAGES.

« POUR TOUT RENSEIGNEMENT SUPPLEMENTAIRE OU USAGE PARTICULIER, CONSULTER NOTRE BUREAT TECHNIQUE. » POUR UN USAGE CORRECT DE NOS PRODUITS, CONSULTER LES FICHES TECHNIQUES INDEX. ¢

TOTAL QUALITY| [Faviroamental
inden

— Internet: www.index-spa.com

I n e))))( Informazioni Tecniche Commerciali
tecom@indexspa.it

Construction Systems and Products Amministrazione e Segreteria

instagone  Segr
Via G, Rossin, 22 37060 Gastel D'Azzano () -y - CPS7 | ncen oo ot

T. +39 045 8546201 - F. +39 045 518390 index.export@indexspa.it

index

socio del GBC ltalia

Agg130718

© INDEX



